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HUGGYXOR

ilken yxa skall jag kopa? Med hurudant
skaft skall den vara forsedd? Hur skall yxan skaftas
och hur skall den slipas?

Har nagra exempel pa de fragor man stills infor vid
inkop av en huggyxa. Sarskilt den, som kanske for
forsta gangen skall kopa ett verktyg av ifragavarande
slag. Genom erfarna arbetskamrater och fackman kan
man kanske fa manga goda rad, men foljande lilla hand-
ledning torde dock dAven kunna komma till pass. Den
utgor en sammanstillning av de erfarenheter man hit-
tills gjort pa detta omrade, vilka kunna vara av virde

aven for dem, som anse sig fulldirda.




Yaxamnet avklippes och formauas.

ARVIKA YXOR - ANRIKA YXOR

Yasmidet, som dr ett gammalt anrikt och traditionsbundet
hantverk, wvilket i alla tider bedrivits i wvara bygder, har
av var fabrile upptagits i stor skala. Med tillhjilp av mo-
derna arbetsmetoder och maskiner och med bibehdallande av
yrkets traditioner har Arvika Redskapsfabrik alltid strdvat
efter att tillfredsstilla de storsta ansprak pa en yxas tillfor-
litlighet och kvalitet.

Yxorna av idag framstillas i en méingd olika modeller, wt-
formade med bl. a. de gamla bysmedernas produkter som fore-
bild och varierande for olika delar av landet. De tillverkas
savil enligt hivdvunnen form i ett enda stycke, som i moder-
naste utforande med inlagt specialeggsil.

Thor — en huggare till yxa



Vilken yxa skall jag képa?

Yankee Turpentine Dala Norrbotten

Dessa aro huvudmodellerna i marknaden. Nr 1 och nr 2
aro allmint forekommande i hela landet och torde vara
de vanligaste typerna. Nr 3 anvindes i Dalarna och
sodra Norrland samt nr 4 brukas i Norrbotten.

De delar i utférandet, som skilja nr 2, 3, och 4 ifran
nr 1 berora endast utstyrseldetaljerna. De inverka icke
pa prestationen men fordyra tillverkningen. Manga
onska dock dessa modeller, varfor tillverkningen fort-
loper.

Vad skall yxan vidga?

Yxorna tillverkas ju i olika vikter och man bor vilja
den, som passar egna kroppskrafterna bist samt virket
den ir avsedd for. Hart virke och grova grenar fordra
tyngre yxor.

0,—1,3 kg ar en lamplig tyngd pa yxor vid avverkning
1 vanlig barrskog och lost lovvirke. Vid huggning av
bok, ek och andra harda lovirid kommer en yxa pa
1,5—2,0 kg till pass.




Utsmidning under smideshammaren.

Folyer vt tillverkmingen t stora drag fir den forstndmndo
typen den 8. k. helstalsyxan, se vi first, hur en vitglodande
stalstang framfires till den kraftige cvbitarsaxen med till-
hjilp av en telferanordning. Sedan dmmnet avklippts, form-
pressas det mellan klimbackar och forses samtidigt med oga.

Det dr imponerande att se, hur yxdimnet redan efter dessa

korta men hektiska arbetstempon funnit sin form, och hur
det ddarefter vid den kraftiga smideshammarens snabba och
taktfasta slag under ett dronbedivande larm wutsmides till
avsedd modell. Den priktige yrkesman, som skoter detta
ansvarsfulla arbete, tdl gott en jdmforelse med forna tiders
legendariske bysmed. Men det dr skillnad pa verkiyg dao
och nu, och var nuvarande yrkesman dr sdkert tacksam fir
de hjdlpmedel, som std till hans forfogande och som hans
foregangare salknade.

Thor— en yxa vird att varda




Hurudant skaft skall
jag képa?

De i marknaden allmint forekommande svingda skaf-
ten aro de otvivelaktigt basta och mest anviinda. De till-
verkas av de inhemska tradslagen bjork, bok och ask
samt av amerikansk hickory, vilket ar ett utomordent-
ligt gott material. Att skaftet skall vara rakfibrigt bor
kanske understrykas.

Hur skiljer man da mellan de olika triadslagen?
Bjork ar till utseendet finporig och jimn.

Bok kinns igen pa rikligt forekommande sma bruna
“speglar”, som framtréada i virket pa vissa sidor av skaf-
tet. Pa motstaende sidorna synas dessa speglar genom-
skurna och framtrida som sma fina, raka kommatecken.

Ask ir ett virke med skarpt markerade, regelbundna
rander av grova porer. Den Ar “rakfibrig”.

Hickory har oregelbundet forekommande grova porer
och ir ofta svagt brunaktigt till fargen.




Yxan slipas.

Yxan dr nu fdrdig att vandra vidave till sliphallen, ddr den
1 speciellt konstruerade slipstolar far sin exalkta och slutgil-
tiga utformmning.

Men dnnu daterstar ett viktigt moment 1 framstallningen —

nimligen hdrdningen och amlopningen, som sker i modernda
ugnar, ddar sinnrikae elektriska kontrollinstrument garantera
riktig virmebehandling. Hdérvid far eggen den spdanst och
motstandskraft, som ger en varakiiy skdirpa,

Efter ytterligare finslipning och polering skulle nu yxran
praktiskt taget kunna anses fdrdig. Men fiorst maste den
dock genomga omfattande kvalitetsprov, dir den utsittes for
de stirsta pafrestningar. Den yxa, som da icke haller mattet
infor fackmannens kritiska gramskning kasseras obonhorligen.

Thor — hugger litt och rdtt



Hur skall yxan skaftas?

Yxan skall, som bilden visar, vara nagot understilld.
Harigenom ger den basta mdojliga ”svar” vid hugget.

Skajftet stoder
mot underlaget.

<~
Ao Eggens mittpunkt sto- Plunt underlag.
der mot underlaget,
g, 2.

Antalet genomgaende fibrer iar avgorande for skaftets
hallfasthet. Det bor diarfor tillpassas si att inga sidana
fibrer skadas. Se bilden. (fig. 3). Detta undvikes ge-
nom att man taljer pa skaftets ovre, grova sida och
lamnar den undre alldeles orord.

Urtdlyning.
% 5 }
I S o - | L Fiberriktwingen
S i skaftet.
Avkapad i e — :
skaftdinda. =
Maindre Iil. =

\\

Ett bra sdtt alt tillpassa yxskaftet.
Fig. 8.
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Klart far leverans.

Bestar yxan provet, forses den med Thoretiketten, kinne-
tecknet pa hog kvalitet, och dr fdrdig att efter inpackning
lastas pa fabrikens transportvagnar.

Utanfir fabriksgrindarna — pa fabrikens eget stickspar —
skymtar en tom jarnvigsvagn. Om ndgre timmar dr den full-
lastad — fdrdig att vidarebefordra Arvika yaxor till den an-
spraksfulla kundkretsen.

Vagnen dr kanske destinerad till nagon station i1 de mnorr-
lindska skogsdistrikten eller kanske till nagot av vara grann-
limder. Men det kan oecksa hdnda att resan gar till nagon
utskeppningshamn. Marknadsplatsen for Thor-yxan strdicker
sig ndmligen langt utanfor Skandinaviens grdnser.

Thor — en huggare till yxa




Yaxan sedd uppifran.
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Fig. 4.

Vidare maste man jamna ut tiljningen balkat.
Hirigenom fjadrar skaftet battre vid brytningar i sid-
led och haller medan det daremot kan ga av om intilj-

ningen gores tvir och bojningen koncentreras till ett
stalle,

11



TR B S T TR | P e Ky T e R T
b o BT SUE T (g e LS T ML PO

"k q‘__ill_-

=
= T ol el

1
i

T

v - e

L0 v

ak

g

A

e T

Forlorad fortjanst

T T | Ty e ) T e I S A Vi i R T o P

e

Thor — en yxa att lita pd

12




Yxan sedd framifrdn.

Fig. 5.

Figur 5 visar hur kilen, snett inslagen, pressar i alla rikt-
ningar. Detta sitt att kila kan anvindas, om ogat ej ar
mycket smalt, Med en extra kil kan man, som figur 3
visar, fylla ut det lilla halrummet i 6gats nedre del.
Doppa girna kilen i lim, om sadant finnes tillgéngligt,
innan den slds in i skaftet. Lampligt ar att pa var-
dera sidan av kilen tilja en skara pa sadan hojd, att
den kan brytas av en liten bit in i skaftet, vars kanter
sedan svilla dver kilen och kvarhalla densamma.

— wvdrdig goda yrkesman
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SKYDDA YXAN
OCH BENEN i

Anvi'il;d dubbla underlag ‘

Thor — en huggare till yxa
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Hur skall yxan slipas?

Man onskar ju garna att yxan skall bita bra — bryta
loss spanet effektivt. En del av dessa fordelar vinner
man tyviarr endast pa bekostnad av andra. T. ex. en
tunn och vass egg biter bra men forsloas latt, Man
maste ga den gyllene medelvigen genom att anpassa
vialvningen pa eggens sidoytor till virket man skall hug-
ga, sa att denna vilvning gores kraftigare for hart virke
an for lost. Skirpans varaktighet och eggens spanbry-
tande formaga okas pa bekostnad av dess mojligheter
att tringa djupt in i virket. Detta ar ju vad som be-
hovs, nir virket ar hart. Lost virke sliter inte lika mye-
ket pa eggen, och yxan far fringa djupare in, da man

héar kan binda kraftigare med skaftet.

i..:.-‘
_

/%

Slipad fir Slipad for Slipad far Felaktigt
hart trd. miukt trd. klyvning. slipad.

Fig. 6.




HUGG EJ | RIKTNING

MOT BENEN

Stammen kan skydda

Thor — for kvistiga uppdrag
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Slipa yxan pa en vanlig vat slipsten. Det ar god
ekonomi. Filen lamnar alltid grader, som fordra ling-
varig brytning, om eggen skall bli jamn.

Man maste avrada ifran att anvianda sméargelskiva.
Om inte ytterlig forsiktighet harvid iakttages vid slip-
ningen, ”branner” man litt eggen med den pafolyd att
hiirdningen loper ur, och stalet blir mjukt.

17
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FRITT SVANGRUM

Hugg bort sly och grenar som

kan ge yxan tarlig riktning

Thor — hugger ldtt och rdtt




Hur skall man kunna av-
géra om en skada beror
pa fabrikationstel eller
ovarsam behandling?

Fig. 7.

Pa ovan avbildade yxa visa 1 material- eller fabrika-
tionsfel, vilket framgar av formen pa bristningen och
ofta dven av att i brottytan finnes nagot morkt parti,
som anger att slaggkorn, bricka eller otathet forefunnits.
2 visar en skada, som ej beror pa fabrikationsfel utan
vanligen ar en foljd av ovarsam behandling eller olycks-
handelse.




Underlittar arbetet
Minskar olyckstallen

Thor-en krona bland redskap
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Vad skall man da beteckna
som ovarsam behandling’?

Man frestas litt och kanske alltfor ofta av att anviinda
yxan for en del andamal, som den inte dr avsedd for.
Den anlitas som sligga, kil, vindhake och till att biinda
och bryta med o. s. v. Utfores detta av en som ar van
och vet vad yxan tal, sker det vanligen sa forsiktigt att
ingen skada for tillfallet uppstar. Forr eller senare
intraffar det dock att yxan i regel helt forstores. Ogat
blir stukat, nacken sonderslagen, bladet briickt, flisor

g4 ur eggen o. S. V.

Klyv- och slidggyxor

For dessa yxor giller det mesta av vad som forut har
sagts. Sldggyxan kan man ju betrakta som en vanlig
slagga, vilken fatt ena sidan utdragen och formad till
egg. Den ir tung, ca 3 kg och kan anvindas bade som
slagga for en klyvkil och till att klyva med.
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BAR REDSKAPEN SA

att de ej fororsaka skador vid halkning
och fall. Forse redskap med skydd under
transport.

Thor — vard att vardas
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Klyvyxan ar ctt mellanting mellan slaggyxa och hugg-
yxa, savil med avseende pa form som vikt. En bred as
pa vardera sidan av bladet gor den lamplig for klyv-
ning, men den ir inte nog kraftig och tung for att duga
till sldgga. |

Bada dessa yxor slipas kilformigt, sa att eggen far raka
sidoytor (jfr fig. 6). Atminstone vad slaggyxan betraf-
far bor skaftet vara rakt och yxan rakstilld pa detsam-
ma, emedan den skall arbeta i tva riktningar.

Avsedda for klyvning behova dessa yxor icke vara lika
vassa som huggyxorna,
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ANVAND SAX ELLER KROK

Anvind ej yxan vid
hopdragning av virke

Thor — en yxa for yrkesmdin
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